GCC Spirit vartotojo
Instru kcija




Svarbiausi saugumo reikalavimai dirbant su visais GCC Spirit modeliais

Svari, gerai védinama patalpa, 15°- 25°C (60°- 78°F) temperatira, (ypa¢ 25°C temperatira), santykiné drégmé nuo 30% iki
40%, tokia, kaip biurui skirtose patalpose.

|renginys turi bati jjungtas | tinkamai jzemintg elektros rozete. |sitikinkite, kad jrenginio jtampos lygis atitinka elektros Saltinj.

Prie lazerio dangcio yra jtaisyti magnetai, atidarius dangtj darbo metu, lazerio spindulys nustoja veikti. Nemodifikuokite Siy
magnety.

Reikalingas tinkamas ventiliatorius dimams ir kietosioms daleléms pa$alinti iS lazerio.

Nedirbkite su jautriais karS¢€iui pavirSiais ir kitomis medziagomis, iSskirian¢iomis toksiSkus garus, tokiomis kaip PVC ir
teflonas.

Visada arti darbo vietos turékite gesintuva.
Jsitikinkite, ar gerai veikia dimy/ugnies detektoriy sistema.
Nepalikite jjungto lazerio be priezidros.

Vadovaukités eksploatavimo ir valymo instrukcijomis.

4 klasés masinos saugos pranesimas

Jrengus papildomg ,Pass-Through® dury modulj, lazeriné sistema tampa 4 klasés masina su atidarytomis priekinémis ir
galinémis durimis, masiny operatoriai privalo dévéti apsauginius akinius ir laikytis saugos nurodymy.
4 klasés lazerio tiesioginis ir netiesioginis spindulio poveikis gali pakenkti odai ir akims. 4 klasés lazerio spindulio poveikis
gali uzdegti degias medziagas, kurios gali sukelti gaisrg. Tinkamas ir gerai priziGrimas gesintuvas turéty bati laikomas Salia
lazerio aparato visg laika.
Masinos operatorius yra atsakingas uz visas bitinas apsaugos priemones, kad lazerio paveiktos medziagos negaléty
uzsiliepsnoti ar sprogti. 4 klasés lazeriné sistema turéty bati valdoma pagal kitas atsargumo priemones:
Operator Operatorius privalo paskirti kvalifikuotg lazerio apsaugos pareigiing, atsakingg uz atitinkamy taisykliy laikymasi.
e Nustatykite pavojaus zong jrengdami jspéjamuosius Zibintus ir jspéjamuosius Zenklus uz zonos riby.
e Pavojaus zona turi bati apsaugota nuo neleistinos prieigos.
e 4 4 klasés lazerinés sistemos operatorius visada turi dévéti lazerio apsauginius akinius, tinkamus naudoti lazerio
bangos ilgiui ir optinj tankj maziausiai OD5 + pavojaus zonoje.
e Taip pat turi biti jrengta papildoma jspéjamoji lemputé matomoje vietoje, kad jspéty masinos operatoriy apie bet

kokig atsirandancia lazerio spinduliuote.

Darbo aplinka

Prasome laikytis gairiy, kai svarstote tinkama vieta, kurioje planuojate laikyti ,LaserPro Spirit* serijg.
Netinkama darbo aplinka gali sukelti veikimo sutrikimus ir (arba) nesaugias darbo sglygas. ,LaserPro Spirit"
serija turéty bati jrengta ir naudojama standartinéje biuro tipo aplinkoje.

e Venkite aplinkos, kurioje masina susiduria su dideliu dulkiy, temperattros (temperatara virsija 30 ° C



arba 85 ° F) arba drégmeés (drégme virsija 70% arba kai aplinkos temperattra yra netoli rasos
tasko).

Venkite nedideliy, uzdary patalpy su prastu védinimu.

Venkite dideliy triukSmo ir elektros triuk§mo zony.

Pasirinkite vieta, kuri yra pakankamai didelé, kad tilpty ,LaserPro Spirit* serija, iSmetimo sistema,

kompiuteris ir kitos darbui reikalingos priemonés

Pasirinkite vietg, kurioje aplinkos temperatira iSlieka nuo 15 ° C iki 30 ° C.

Pasirinkite vietg, kurioje santykiné drégme islieka nuo 30% iki 40%.

Pasirinkite vietg, kurioje yra trumpas tiesioginis kelias j iSmetamujy dujy iSmetimo sistemag.
,LaserPro Spirit“ serijg statykite ant grindy pavirSiaus, kuris yra visiSkai lygus.

|sitikinkite, kad veikia jasy dimy ar gaisro aptikimo sistema.

Nustatykite, kad masina bdty atskirta nuo sienos ne maziau kaip 60 cm (2 pédy).



Masinos jjungimas

A ... |

Pries prijungdami prie maitinimo Saltinio, jsitikinkite, kad ,LaserPro

Spirit* serija ir kompiuteris yra iSjungti.

1. Prijunkite maitinimo laido galg prie kokybés vir§jtampio apsaugos ir tada prijunkite vir§jtampio
apsaugag prie tinkamai jzeminto lizdo.
Atlikite tg patj ir kompiuterio sistemoje.
Jjunkite oro kompresoriy ir iSorine oro iStraukimo sistema prie lazerio aparato.

Prijunkite maitinimo laido galg prie masinos maitinimo kabelio jéjimo, esancio deSinéje puséje.

Prijungimas prie kompiuterio

.LaserPro Spirit* serija gali bendrauti su kompiuteriu per USB prievadg arba LAN prievadg. Nepriklausomai
nuo pasirinkto rySio metodo, reikés prijungti atitinkamg ,LaserPro Spirit® serijos prijungimo kabelj prie

kompiuterio.

USB jungtis: prijunkite pridedamg USB kabelj prie USB prievado, esancio deSinéje puséje
Jungiamumas: Ethernet kabel;j prijunkite prie eterneto prievado, esancio desinéje lazerinés sistemos puséje.

Sekite Zemiau esancias Ethernet rySio sgrankos instrukcijas.

Tinklo rySiy sgranka

GCC lazerinis graviravimas yra jmontuotas su LAN prievadu, kad vienas kompiuteris ir keli kompiuteriai
galety valdyti kelis lazerinius jrenginius ir suteikty galimybe dalytis vienu lazerinio graviravimo jrenginiu.

Vadovaukités toliau pateiktomis instrukcijomis.

1 Zingsnis. Prijunkite LAN kabelj prie GCC lazeriniy graviruotojy LAN prievado ir jjunkite masing

2 zingsnis. Perjunkite valdymo skydelj <F4> FunctionJ <Machine Setting>[] <LAN Setup Wizard>0 IP



Address.




3 Zingsnis. Eikite Windows <Control Panel>[] <Hardware and Sound>[] <Printer>, ir deSiniuoju pelés
mygtuku spustelékite ,Spirit* serijos spausdintuvg, kad patikrintuméte spausdintuvo savybes.
4 Zingsnis. Eikite <Ports> tab of Spirit series printer properties, pasirinkite <Add Port> ir sekite instrukcijas

Zemiau:

| General | Sharing | Ports | Advanced | Color Management | Security | Option | Pen | Advance | Paper | Language |

@/ SpiritGLS-3.05-04
Print to the following port(s). Documents will print to the first free
checked port.
Port Description Printer G
Printer Port 80_HYBRID-1.01-04
I LPT2: Printer Port
[ LPT3: Printer Port
[] cOoM3:  Serial Port
[] com4:  Serial Port
[] coM1:  Serial Port JaguarlV-61, Adobe PDF
[] CcOM2:  Serial Port W
Add Port... | | Delete Port | | Configure Port...
[] Enable bidirectional support
["]Enable printer pocling
OK || Cancel || Appy

Available port types:

Adobe PDF Port Monitor
Local Port
Standard TCP/IP Port

Mew Port Type... Mew Port...




Welcome to the Add Standard
TCP/IP Printer Port Wizard

This wizard helps you add a port for a network printer.
Before continuing be sure that:

1. The device is turned on.
2. The network is connected and configured.

To continue, click Mesxt.

Add port
For which dewvice do you want to add a port? =

Enter the Printer Mame or IP address, and a port name for the desired device.

—
192.168.100.103] \

192.168.100.103

Printer Mame or IP Address:

Port Mame:

< Back Mesd = Cancel

Completing the Add Standard TCP/IP
Printer Port Wizard

You have selected a port with the following characteristics.

SMMP: Mo

Protocol: RAW, Port 9100
Device: 192.168.100.103
Port Mame: 192.168.100.103

Adapter Type: Generic Metwork Card

To complete this wizard, click Finish.

<Back




| General | Sharing | Ports | Security | Option | Pen | Advance | Paper | L

d SpirtGLS-3.05-04

Print to the ing port(s). Do will print to the first free
checked port.

Port Description Printer
192.168.100.103 Standard TCP/IP Port

[1 PORTPROMPT:

1 nul:

[ xps

[1 C:\ProgramData...

[ Desktop\=.pdf

[ Add Port... | |

[]1Enable bidirectional support
[1Enable printer peeling

Ethernet rySio sgranka

GCC lazerisyra integruotas su LAN prievadu, kad baty galima lengvai ir grei¢iau perduoti duomenis i$
kompiuterio j lazerinj jrenginj, o ne USB prievada.

1 Zingsnis. Prijunkite LAN laidg prie GCC lazeriniy graviruotojy LAN prievado ir jjunkite maSing

2 Zingsnis. Perjunkite valdymo skydelj <F4> Function(J <Machine Setting>[1 <LAN Setup Wizard>[] DHCP:
OFF.

3 Zingsnis. Perjunkite valdymo skydelj <F4> Function[] <Machine Setting>[] <LAN Setup Wizard>[ IP
Address.

4 zingsnis. |veskite 192,168,3.X (X reiSkia 1 ~ 255 verte, kuri negali bati ta pati verté su IP adreso nustatymu
PC ar Notebook) IP, ir 255.255.255.0 MASK su UP/ DOWN Zenklais.




5 Zingsnis. Eiti j <Control Panel(INetwork and InternetlJNetwork Connections> kompiuterio, deSiniuoju pelés

klaviSu spustelékite pele ant prijungto interneto jrenginio ir pasirinkite <Properties>.

T—

Ll

@@vl /& » Control Panel » Network and Internet » Network Connections » - I 45 I | Search Net.. R \
e = — — 0
Organize ~ Connect To Disable this network device Diagnose this connection » @'Z: .2 fﬂ 0
~ | | Bluetooth FEESL ,' ESSRER l
" ‘kg' Not connected gcc com.tw
b 4 E; Bluetooth Device (Personal Area .. InteI(R) Cent] '5‘ Disable
- 3 - Connect / Disconnect
| me@EEEs2 | meEpmEy /
- Not connected — Not connect Status
x Microsoft Virtual WiFi Miniport A... x d‘!ﬂ Microsoft Vi Diagnose
‘fp‘ Bridge Connections
Create Shortcut
Delete
"U Rename
'V Prlgperties I

6 zingsnis. Pasirinkti <Internet Protocol Version 4(TCP/IPv4)> ir paspauskite <Properties> , kad atidarytuméte Properties

langa.

 ==zmims=i=i:s Propertics iy ===
Networking | Sharing |
Connect using:
1i_:? lntel(R) Centnno(l:e) Advanced-IN 6235 ‘
[ Configure___ ]

T his connection uses the following items:

oM< Client for Microsoft Networks

==l Trend Micro NDIS 6.0 Filter Driver

=l QoS Packet Scheduler

a=l, File and Printer Sharing for Microsoft Networks

—t. Intermet Protocol Version 6 (T CP/IPvE)

IR | ntermet Protocol Wersion S (T CPJIPwva)

—t Intel® Centrino® Wireless Bluestooth® - High Speed Protocol

ﬂ

»

-« REE 1
Install__ ] |

[

Uninst=ll |

Properties

Description
Transmission Control Protocolfintermnet Protoclol. The defau

Cation across

= =
diverse interconnected networks.

htwide

oK

] C

Cancel

el

@@vl’? » Control Panel » Network and Internet » Network Connections » vI +9 || Search Net... R ‘
- "
Organize ~ Connect To Disable this network device Diagnose this connection » g8z ~ | e
= | Bluetooth EEHES = | mm|EmEs ‘
. 3 Not connected gcc.com.tw
x 8 Bluetooth Device (Personal Area ... d Intel(R) Cen 'fd Disable
=~ misaEpmEmes 2 = | misaEpmims Connect / Disconnect
| |
- Not connected *g Not connect] Status
x d Microsoft Virtual WiFi Miniport A.. 3§ dﬂ Microsoft Vi Diagnose
""‘ Bridge Connections
Create Shortcut
Delete
“i Rename
'fd Pr&perties
————

7 Zingsnis. |veskite IP adreso ir potinklio kaukés nustatymo reikSmes ir pasirinkite <OK>.



Atkreipkite démes;j j IP adresg 192.168.3.X (X reikSmé gali bati nuo 1 iki 255, o 4 veiksme negali blti toks pat
kaip masinos valdymo pulto nustatymas).

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties m

General

You can get IP settings assigned automatically if your network
supports this capability. Otherwise, you need to ask your network
administrator for the appropriate IP settings.

) Obtain an IP address automatically

(@) Use the following IP address:

IP address: 192 .168 . 3 . 10

Subnet mask: 255..9255,.7255" .

o

Default gateway:

~) Obtain DNS server address automatically

(@) Use the following DNS server addresses

Preferred DNS server:

Alternate DNS server:

[ validate settings upon exit

ok || cancel |

—

8 Zingsnis. Eikite j <Control Panel> [J <Device and Printers>, pasirinkite <Printer Properties>.

m

-~ -~

JaguarlV-183 Kyocera Mercurylll-4.02-0  MG380Hybrid-1.0 Microsoft XPS PDFCreator

FS-2025D KX(4F- 3-01 Document Writer

ER®)
Spirit-3.16-02 Spirit-4.02-01BN Spirit-4.03-02

t
)
)
‘

See what's printing
Set as default printer Y
SpiritGLS- Reinting.praf itLS-4.02-02
Printerlgropenies

(&
.
:

!

Create shortcut

Troubleshoot
Remove device

Properties

9 Zingsnis. Pasirinkite<Add Pot> ir sekite instrukcijas, kad jvesti TCP/IP 4 Zingsnyje pateikiamg informacija

lazerio aparato valdymo pulte.



| General l Sharing Potts | Advanced | Color Management l Security l Option | Pen | Advance I Paper l Language |

)  SpiritGLS-3.05-04

Print to the following port(s). Documents will print to the first free

checked port.

Port Description Printer N

LPT1; Printer Port X380_HYBRID-1.01-04

[ pT2: Printer Port

[ LpT3: Printer Port

[[] cOM3:  Serial Port

[] COM4:  Serial Port

[] cOM1:  Serial Port JaguarlV-61, Adobe PDF

[] com2:  Serial Port v
‘ Add Port... \ Delete Port \ Configure Port... |

Enable bidirectional support
["]Enable printer pooling
oK || cCancel || Aoply

Available port types:

Adobe PDF Port Monitor

COTar T ome

Standard TCP/IP Port

Lo,
T

New Port Type... New Port... | | Cancel

Welcome to the Add Standard
TCP/IP Printer Port Wizard

This wizard helps you add a port for a network printer.
Before continuing be sure that:

1. The device is turned on.
2. The network is connected and configured.

To continue, click MNext.




-

Add Standard TCP/IP Printer Port Wizard

Add port \\L
Forwhich device do youwantto add a port?

Enter the Printer Name or IP address, and a port name for the desired device.

Printer Name or IP Address: 1921683.10

Port Name: 192.168.3.10

<Back I[ Next > ][ Cancel

Additional port information required
The device could not be identified.

The device is not found on the network. Be sure that:

1. The device is turned on.

2. The network is connected.

3. The device is properly configured.

4. The address on the previous page is correct.

If you think the address is not correct, click Back to return to the previous page. Then correct the
address and perform another search on the network. If you are si.;e the address is correct, select the
device type below.

Device Type
(@) Standard Generic Network Card v
() Custom Settings...

<Back | MNet> | | Cancel




P

Add Standard TCP/IP Printer Port Wizard

Completing the Add Standard
TCP/IP Printer Port Wizard

>

You have selected a port with the following
characteristics.

SNMP: No

Protocol: RAW, Port 9100
Device: 192.168.3.10

Port Name: 192.168.3.10

Adapter Type: Generic Network Card

To complete this wizard, click Finish.

<Back “ Finish l [ Cancel I
— )
(" SpiritGL5-3.04-03 Properties e = e Al =
| General | Shanng‘ Ports ‘A‘ ced | Color M | Secunty] Option | Pen | Advance | Paperl L ‘

g,' SpiritGLS-3.04-03

Print to the following port(s). Documents will print to the first free
checked port.

Port Description Printer (&
|1192.168.100.234 Standard TCP/IP Port  Ricoh C420DN (!
1]192.168.100.246 Standard TCP/IP Port  Kyocera FS-2025
£4]192.168.3.10 Standard TCP/IP Port
|| PDFCreator: PDFCreator Redirect.. PDFCreator .
|| XPSPort: Local Port Microsoft XPS D =l
[ nut: Local Port Bi=Z OneNote|[\|
e |
< 1l | »
Add Port... ‘ ’ Delete Port } ‘ Configure Port... ]

[] Enable printer pooling

Enable bidirectional support

Cancel

USB saugojimo saranka

GCC lazerinis graveris yra jmontuotas su USB atminties prievadu, leidzianc€iu perduoti duomenis i§ USB
atmintinés. Galite formatuoti ir naudoti USB atmintine kaip GCC lazerinio graviravimo USB atmintine.USB

atmintinés minimalds reikalavimai.
e Windows FAT16/FAT32 file system format.

e Maximum Didziausia talpa 32G.



Toliau pateikiami masy sertifikuoti GCC LaserPro USB atminties zenklai.

BRAND Size Format

HP 16G

SanDisk 16G

PNY 8G

Kingston 8G/ FAT32
16G

Transcen 4G/

d 16G

ADATA 8G/
32G

1 Zingsnis. |sitikinkite, kad puslapio sgranka ir orientacija atitinka GCC LaserPro Spirit / Spirit LS / Spirit GLS
hibridg.

2 zingsnis. Atidarykite failg grafinéje programinéje jrangoje ir spustelékite File [J Print from menu bar ir

pasirodys langas Print.

3 Zingsnis. 1S navigacijos juostos Printer. Spustelékite Spirit / Spirit LS / Spirit GLS hibrid.

Print X
General | Color | Composite | Layout | Prepress E]/ No Issues
Destination
Printer: SpiritGLS-4.06-01 v Preferences...
Page: Match orientation (Portrait) v
Status: Ready
Location: USB003
Comment: Print to file
Print range Copies
® Current document Documents Number of copies: 1 =
Current page Selection I
1 MGG
Print as bitmap: 300 dpi
Print style: CorelDRAW Defaults v Save As...
Print Preview > Print Cancel Apply Help




4 Zingsnis. Pazymékite zymés langelj Print to fileir spustelékite mygtuka Print.

Print x
General | Color Composite Layout \ Prepress H:E:f No Issues
Destination
Printer: SpiritGLS-4.06-01 o, Preferences...
Page: Match orientation (Portrait) -~
Status: Ready
Location: uUsSB003
Comment: >
Print range Copies
® Current document Documents Number of copies: 1 =
Current page Selection !
; CHGEGE
Print as bitmap: 300 dpi
Print style: CorelDRAW Defaults - Save As...
Print Preview > Print Cancel Apply Help

5 Zingsnis. Pasirinkite iSsaugojimo aplanka ir nurodykite failo pavadinimg, tada spustelékite ,ISsaugoti®, kad
galétuméte konvertuoti.

Print To File X
- v 1 > ThisPC > Desktop > Temp v O Search Temp r
Organize v New folder

SmartVISION Pre A Name
Spirit Series (SI L

Date modified Type
. No items match your search.
X
BRAES
@ Creative Cloud Fil

&% Dropbox

@@ OneDrive
[ This PC
|2 Desktop
[ . i =€ >
File nam IWood 1 )
Save as type: T"ﬁnf'ﬁré"‘(’.;)rn) v

~ Hide Folders Save l Cancel

6 zingsnis. Perkelkite failg j USB atmintine

7 Zingsnis. |kiskite USB atmintine j GCC lazeriniy USB saugojimo prievada.



8 Zingsnis. Perjunkite valdymo skydelj <F4> Function( <File Management>[1 <USB Drive File>

9 Zingsnis. Pasirinkite failg ir paspauskite ,Enter* mygtuka i§ valdymo pulto, kad perduotumeéte failg j lazer;.

10 Zingsnis. Norédami pradéti lazerinius darbus, paspauskite valdymo pulto mygtukg START.

Grafinés programinés jrangos nustatymas



.LaserPro Spirit* serija yra suderinama su grafikos programine jranga, kuri gali perduoti HPGL komandas,
pvz., ,CoreDRAW*, ,Adobe Photoshop®, ,AutoCAD*, ,lllustrator” ir kt.

Palaikoma:

*  Photoshop

* CorelDRAW
*  lllustrator

*  AutoCAD

Kita programiné jranga, pvz., ,EngraveLab® ir ,PhotoGrav*, gali dirbti su ,LaserPro Spirit* serija, taiau

,LaserPro* negarantuoja 100% suderinamumo su $ia programine jranga ir nesuteiks jiems techninés

pagalbos.

»LaserPro“ spausdintuvo tvarkyklés jdiegimas

1.

10.

|dekite ,LaserPro“ kompaktinj diska.

IS auto run menu, pasirinkite modelio ’pavadinimg LaserPro Driver, kad pradéti instaliacija.

Kai iSSoksta Add Printer Wizard meniu, paspauskite Next.

Langelyje Local or Network Printer page, pasirinkite <Local printer attached to this computer>,

paspauskite Next.

Select a Printer Port puslapyje pasirinkite <Use the following port> ir pasirinkite prievadag, prie kurio
LaserPro Spirit bus prijungtas, tada spauskite Next.

Kitame ekrane bus rodomas sagradas, kuriame galésite pasirinkti spausdintuvo gamintojg ir model;.
Siame meniu spustelékite Have Disk. Kitas meniu bus rodomas, kad galétuméte nurodyti vietg
spausdintuvo tvarkykléje. Jei ,LaserPro* kompaktinis diskas vis dar yra jasy kompiuteryje,
spustelékite Browse, pasirinkite ,LaserPro Spirit* tvarkyklés aplankg ir raskite GL345.inf faila.
Spustelékite OPEN, kad Spirit bty rodoma kaip galiojantis spausdintuvas.

Dabar spausdintuvy sgrase testuméte.

Jei pasirodo ekranas, informuojantis apie ankstesnio tvarkyklés aptikimg ir praso iSlaikyti esamg
tvarkykle arba naudoti nauja, pasirinkite <Replace existing driver> ir spustelékite Next, kad
testuméte.

Sis ekranas paragins pateikti spausdintuvo pavadinima. Tiesiog jveskite <Spirit> ir pasirinkite Yes
arba No, jei norite naudoti §j spausdintuvg kaip numatytajj spausdintuva ir spustelékite Next, jei

norite testi.

PASTABA

Dirbdami su ,LaserPro Spirit“ serijos spausdintuvo tvarkykle jisy programingje jrangoje, turésite

turéti ,Spirit* kaip numatytajj spausdintuva, kad gautuméte tinkamg iSvest;j. Jei pasirenkate, kad ,Spirit*
nebity numatytasis spausdintuvas, nepamirskite tai pakeisti rankiniu badu.

Savarankiskai i$ grafinés programinés jrangos spausdintuvo pasirinkimo srities arba i$ ,Windows*

valdymo skydelio spéusdintuvq ir faksogramy.



11.

12.

13.

14.

15.

Spausdintuvo bendrinimo ekrane pasirinkite <Do not share this printer > ir spustelékite Next, kad
testuméte.

Pasirinkite <No>, kai paklaus, ar norite spausdinti bandomajj puslapj, ir spustelékite Next, jei norite
testi.

Dabar spustelékite Finish, kad uzbaigtuméte spausdintuvo pridéjimo vedl;.

Dabar diegimas tesis, jei jus gaunate jspéjimg apie tai, kad programiné jranga, kurig diegiate Siai
aparatinei jrangai, nepavyko iSlaikyti ,Windows* logotipo bandymo, tiesiog spustelékite Next bet
kuriuo atveju, kad ignoruotumeéte §j jspéjima.

Sveikiname, jisy spausdintuvo tvarkyklé sékmingai jdiegta!

Parallels programiné jranga MAC vartotojams

MAC vartotojai gali naudoti GCC ,LaserPro* jrenginius jsigydami ,Parallels Desktop“ programine jranga, kuri

leidzia jdiegti ,Windows" operacine sistema ,MAC" kompiuteriuose ir paleisti ,Windows" pagrjsta programine

jrangg pagal MAC kompiuterj ir iSvestj su GCC spausdintuvo tvarkykle.

Parallels Desktop 8 for Mac lets you seamlessly run
Windows and Mac applications side-by-side, without
rebooting

Enjoy the latest Mountain Lion and Lion features in

Windows apps, and remotely access your Windows
and Mac programs from your iPad or iPhone with the
Parallels Mobile app, available for purchase in the App
Store

In addition to Windows 7, other OSes can also be run
in Parallels Desktop 8 for Mac, including Windows

s
8, Windows Vista, Windows XP, Windows 98, Linux, “ I

and Google Chrome OS.
Upgrade now for $49.99




LaserPro Spirit Series veikimas

|diege ,LaserPro“ USB tvarkykle (skirta naudoti su USB jungtimi), ,LaserPro“ spausdintuvo tvarkykle ir
.LaserPro Spirit* serijg prijunge prie kompiuterio, turésite susipazinti su ,LaserPro Spirit“ serijos valdymo pultu
ir ,LaserPro“ spausdintuvo tvarkykle. Spausdintuvo tvarkyklé, kur bus sukonfigdruoti konkretis jasy darby
lazeriniai parametrai, o valdymo skydelis leis nustatyti pakartojimo laikg, valdyti faily tvarka, atlikti automatinj /

rankinj fokusavima ir dar daugiau.

»Harder“ naudojimas

Lazerinis rakty jungiklis

Prie§ jjungdami masing, pasukite raktelj j padétj ,ON“. Jei klaviSy jungiklis yra jjungtas j padétj ,OFF*, lazeris
bus iSjungtas, nes lazeris neuzsidegs, nors XY judéjimo sistema vis tiek judés. Lazeriui reikés 8-10
sekundziy, kad jsijungty, todél palaukite 10 sekundziy prie$ paspausdami STRART mygtukg lazeriniam
darbui.

Grafinio valdymo pulto apzvalga bei valdymo skydas
.LaserPro Spirit* serijos valdymo pultas suteikia galimybe lengvai pasiekti visus rankinius valdiklius, reikalingus
pjovimui ir graviravimui. Skystyjy kristaly ekranas (LCD), funkciniai, kryptiniai ir pasirinkimo mygtukai leidzia

lengvai atlikti paieskg per masinos rankinius valdiklius.



LED Indicator Lights«

LCD Display Scree

Function Buttons+

Directional and«
Selection Buttons«

LED indikatoriaus lemputés

Trys ,LaserPro Spirit“ serijos valdymo skydelio indikatoriai yra sistemos dalis, saugos blokavimo

sistema.

e Durys - dury lemputé uzsidegs, kai virSutinis arba iSorinis dangtis yra atidarytas arba netinkamai

uzdarytas.
e  Maitinimas - Maitinimo lemputé uzZsidega, kai ,LaserPro Spirit“ Series yra jjungta.

e Lazeris - lazerio lemputé Sviecia, kai lazeris yra aktyvus ir veikia.

VAN !

* NEGALIMA isimti ar modifikuoti jokios saugos blokavimo sistemos dalies.

« Jei bet kuriuo metu yra atidarytos bet kurios prieigos durys ir Svie€ia ,lazerinis“
Sviesos diodas, nedelsiant atjunkite lazering sistema ir kreipkités j GCC techning
pagalba.

* NENAUDOKITE lazerio sistemos, jei kuri nors saugos sistemos dalis neveikia.



Krypties ir pasirinkimo mygtukai

Function - (F1/ F2 / F3/ F4) - Keturi funkcijy mygtukai leidZia jums pasirinkti jvairias funkcijas, kurios keisis
priklausomai nuo to kuriame meniu esate. Kiekvienas atitinkamas funkcijos mygtukas bus rodomas LCD
ekrane. Atkreipkite démesj, kad tam tikruose meniu ne kiekvienas funkcijy mygtukas visada bus susietas su

atitinkamu veiksmu. Esant tokioms situacijoms, tas mygtukas neturi funkcijos.

Directional - (O /A /D / D) - Keturi krypties mygtukai leidzia valdyti pasirinkimo zymeklj per valdymo skydelio
meniu ir reguliuoti konkre€iy nustatymy verte. Paprastai D / D krypties mygtukai pereina jvairius pasirinkimus,

o O/ A krypties mygtukai reguliuoja konkretaus pasirinkimo verte.
Enter - patvirtina esamg pasirinkima.

Start / Stop - leidzia pradéti arba sustabdyti graviravimo darbus, kai tos uzduotys sékmingai jkeliamos |

sistema.
Delete - suteikia greitg prieiga, kad iStrintuméte dabartinj darba.
Pause - pristabdo dabartinj graviravimo procesg. Dar kartg paspauskite, kad atnaujintuméte dabartinj procesa.

Auto focus - po to, kai pastatéte medziagg ir perkeliate objektyvo lesio galvute | plotg, kurj norite graviruoti,

paspauskite §j mygtuka ir sistema automatiSkai sureguliuos optimaly vertikaly Zidinio nuotolj lazeriui.

Manual focus - (K / 7) - Norédami rankiniu badu reguliuoti vertikaly nuotolj tarp lazerio galvutés ir medziagos,

tai galite naudoti mygtukus K / 7. Tokiu badu reguliuojamas stalvirSio vertikalus aukstis (z aSis).



Grafinio valdymo skydelis

Main Work Page

Functions Page

File Management Page || Machine Setting Advanced Opfion Page Information
System File . Machine Status” SmartGUARD
USB Drive File | [|__ Selectlens Auto-Feeder
M Tune autp-focus AAS Calibration
N Table Down
u Red Beam
M Carriage Free

L Command Mode

Ll File Save Mode

Set Standby Mode

— Save Position

| | Vector Mode

| | Laser Options**

- LAN Setup Wizard

Scaling

H Other

Resat

5.1.2 Grafinio valdymo skydelio funkcijos
Jjungus ,LaserPro Spirit Series, masina atliks keletg saugos patikrinimy ir inicijavimo proceddry. LCD ekrane
bus rodomas GCC autoriy teisiy, ,LaserPro® logotipas ir masinos inicijavimo puslapiai prie$ einant j pagrindinj

darbo puslapj.



Main Work Page

—iEmpty File
Speed: — . —%0DPI:——
Power: —.—=¥PPI:

5 Z "
Preuv Hext SP Func

Pagrindinis darbo puslapis, kuriame ,LaserPro Spirit* Seriess bus jjungta paleidus ir bus ,Home base®, kai
naviguojama per jvairias valdymo pulto funkcijas. Tai bus puslapis, kuris bus rodomas apdorojant jasy darbo
vietas. Siame puslapyje yra konkreti darbo informacija, pvz., Dabartinio darbo pavadinimas, greitis, galia, PPI,
DPI, apdorojimas / likes laikas ir jkelti darbai.

Main Work Page

F1 (Prev) Scroll through previous jobs
F2 (Next) Scroll through next jobs
F3 (SP) Go to Store Position Page for

SmartCENTER function

F4 (Func) Go to Functions Page

O/A/D/D Directional Go to Carriage / Work Table Adjustment
Page

Start / Stop Start / Stop the current job

Delete Delete the current selected job

Auto Focus Initiate the auto focus function

K /7 Manual Focus Buttons Manually adjust the height of the work table

(Z-axis)




Carriage / Work Table Adjustment Page

@ Nuoroda j §j puslapj:

Carriage mouving

<X B.18mm-49.98mm

Main Work Page

AYY: B B7mm  B.B7mm

Z : 1 1 @ B mm Paspauskite O

Back Down Up s

arriage / Work
Tdble Adjustment

»The Carriage / Work Table Adjustment® puslapis leidzia rankiniu badu padidinti ir sumazinti darbo stalo
aukstj (Z asis). Be to, galite rankiniu bddu reguliuoti objektyvo laikiklio Y asj ir X as§j.

Carriage / Work Table Adjustment Page

F1 (Back) Grijzti j prie$ tai buvusj puslapj.

F3 (Down) Rankiniu bddu sumazinti darbo stalo aukstj (Z
asis)

F4 (Up) Rankiniu badu padidinti darbo stalo aukstj (Z
asis)

O/A/D/D Directional Rankiniu badu sureguliuoti objektyvo laikiklio Y

asies padet;.

D / D Directional Rankiniu budu sureguliuoti objektyvo laikiklio X

aSies padet;.

Start / Stop Pradéti/Sustabdyti darbg
Auto Focus Pradéti automatinio fokusavimo funkcija.
K/ 7 Manual Focus Buttons Rankiniu badu sureguliuoti darbo stalo aukstj

(Z asis)




Machine Setting- Table Down
Page

Main Work Page

Table Down: TES
Distance: 11 m

Back Saue

@ Nuoroda j §j puslapj:

Paspauskite F4.

Functions Page

Pasirinkite< Machine

setting>

i meniu.

Machine Setting Page

Pasirinkite <Table

Down> i$§ meniu.

Table Down Page

Puslapyje nustate lentele Zzemyn galite pasirinkti, ar ,LaserPro Spirit*
Series rodoma lentelé, kuri paleidZia jspéjamuosius praneSimus bus paleidimo metu. Jei parinktis ,Table
Down*“ yra ,<YES>*, ,LaserPro Spirit“ bus rodomas jspéjamasis pranesimas, kuriame nurodoma: ,Lentelé
nuleis Zemyn ir paSalins objektus ant stalo“. Paspaudus klavi§g ,Enter”, Siame tasSke bus patvirtintas
raginimas perkelti darbo stalg j Zemiausig padét;. Jei ,Table Down* nustatoma <NO>, ,LaserPro Spirit*
neparodys jspéjimo pranesimo sistemos paleidimo metu.

* Lentelé Zemyn: TAIP / NE

* Atstumas: 0 - 165 mm (165 mm Spirit, Spirit LS modeliams ir 177 mm Spirit GLS hibridiniam modeliui)

Table Down Page



F1 (Back) Grijzti j prie$ tai buvusj puslapj.

F4 (Save) ISsaugoti jisy pasirinktus nustatymus.
O/ A Directional Slinkti per meniu pasirinkimus.

D / D Directional Sureguliuoti pasirinkimo verte.

Start / Stop Grijzti | pagrindinj darbinj meniu.

Auto Focus Pradéti automatinio fokusavimo funkcija.
K/ 7 Manual Focus Buttons Rankiniu badu reguliuokite darbo aukstj




»LaserPro Spirit“ serijos spausdintuvo tvarkyklé

Jei ,LaserPro Spirit“ serijos spausdintuvo tvarkyklé sékmingai jdiegta, prie§ pradédami redaguoti ir uzbaigti
uzduotis, turésite nustatyti spausdintuvo ir puslapio dydzio numatytuosius nustatymus. Tokiu bddu, grafikos

programinéje jrangoje nustatysite darbo sritj, kad ji atitikty darbo stalo plota.

PASTABA

Jsitikinkite, kad ,LaserPro Spirit Series” yra nustatytas, kaip numatytasis spausdintuvas
pries pradedant puslapio iSdéstymo nustatymus.

Jsitikinkite, kad ,LaserPro Spirit Series” pasirinkta kaip DEFAULT PRINTER. Tai galite padaryti apsilanke
~Windows" control panel — ,Printers and Faxes®. Jei ,LaserPro Spirit Series“ néra pasirinkta kaip DEFAULT
PRINTER, galite jg nustatyti ir per grafine programine jrangg. Toliau pateiktame pavyzdyje CoreDRAW
parodyta, kaip ,LaserPro Spirit Series“ nustatyti kaip spausdintuva.

1) Pagrindiniame meniu spustelékite FILE — PRINT SETUP.
2) Lentelés skiltyje Name spustelékite Spirit Series — OK

Print Setup @

Destination

Neme: ST

Status:  Ready
Type: Spirit
Where:  LPT1:
Comment:

[ OK ][ Cancel ] [ Help ]

Puslapio nustatymas ir orientavimas

Pirmas dalykas, kurj turite padaryti prie$ dirbdami su ,LaserPro Spirit* serijos spausdintuvo tvarkykle, tai
uztikrinti, kad puslapio ir iSdéstymo nustatymai bity tinkamai sukonfigruoti programinéje jrangoje. Jei norite
nustatyti programinés jrangos puslapio iSdéstyma, kad jis atitikty ,LaserPro Spirit Series” darbo stalo
matmenis ir orientacija, turésite priimti ir redaguoti savo programinés jrangos puslapio nustatymus bei
iSdéstyma.
Programinés jrangos puslapio nustatymo puslapyje:
e Nustatykite grafine programine jrangg j ” Landscape mode” rezima.
e Nustatykite puslapio dydj, kad atitikty lazerinio jrenginio darbo srities dyd;.
»opirit* ir ,Spirit“ LS: 640x460 mm (25,19 "x18,11) arba 740x460 mm (29,13” x18,11 ") su i8pléstiniu
rezimu.

Spirit GLS: 860x610 mm (33,8 "x20") arba 960x610 mm (37,79 "x20") su iSpléstiniu rezimu.



,»CoreDRAW* pavyzdys (Page Setup and Orientation)

Toliau pateikiamas pavyzdys, kaip nustatyti grafine programine jrangg ,Page Setup®ir ,Orientation®.
,CoreIDRAW* yra paskirta programiné jranga. Kitoms grafinéms programoms turésite pasiekti atitinkamg

puslapio nustatymo puslapj.
1. Pagrindiniame meniu spustelékite LAYOUT — PAGE SETUP.
2. Kairéje esancioje narSymo juostoje spustelékite DOCUMENT — PAGE — SIZE.
3. sitikinkite, kad pasirinktas NORMAL PAPER ir LANDSCAPE.

4. Uztikrinkite, kad popieriaus plocio ir auk$€io matmenys atitikty ,LaserPro Spirit* serijos darbo zonos
matmenis
»Spirit” ir ,Spirit* LS: 640x460 mm (25,19 "x18,11) arba 740x460 mm (29,13” x18,11 ) su iSpléstiniu
rezimu.
Spirit GLS: 860x610 mm (33,8 "x20") arba 960x610 mm (37,79 "x20") su iSpléstiniu rezimu.

5. Spustelékite OK, kad baigtuméte popieriaus dydzio reguliavima.

Spalvy tvarkymas

,LaserPro* tvarkyklé naudoja rasalo spalvy nustatymus, kad valdyty lazerinio graviravimo ir pjovimo
parametrus. Be to, kad jasy puslapiy saranka ir orientacija bty tinkamai nustatytos grafinéje programinéje
jrangoje, prie$ pradédami dirbti su ,LaserPro Spirit Series” spausdintuvo tvarkykle, taip pat turésite jsitikinti,

kad spalvy tvarkymas yra iSjungtas.
Grafikos programinés jrangos spalvy tvarkymo (Color Management) puslapyje:

e ISjunkite spalvy tvarkymg arba nustatykite ,Color Management“ j ,Off*.

,,CoreIDRAW* pavyzdys (Color Management)
Toliau pateikiamas pavyzdys, kaip tinkamai iSjungti spalvy tvarkymg grafinéje programinéje jrangoje.
»,CoreDRAW* yra nurodyta pavyzdiné programiné jranga. Kitoms grafinéms programoms turésite pasiekti
atitinkamg spalvy tvarkymo puslapj.
1. I8 pagrindinio meniu spustelékite TOOLS — COLOR MANAGEMENT ir CorelDRAW's Color. Bus
rodomas valdymas.
ISskleidziamajame meniu STYLE pasirinkite COLOR MANAGEMENT OFF.

Spustelékite OK, kad uzbaigtuméte spalvy valdymo koregavimus.



Color Management

Generic CMYK printer profile v

Generic internal RGB profile

Generic Profile

Style: Col-:-r Management Off

B |
Generic offset separations profile v
Generic Profile v
v|[EH=) Lok | [ cancel |[ Hep |

»LaserPro“ spausdintuvo tvarkyklés naudojimas

Dabar, kai tinkamai nustatéte grafinés programinés jrangos ,Page and Layout” ir Color Management, jis
pasiruo$e konfiglruoti darbo detales ,LaserPro” spausdintuvo tvarkykléje. ,LaserPro® spausdintuvo tvarkyklé
leidzia reguliuoti graviravimo / pjovimo parinktis. Nustaius savo vaizda, dizaing ar teksta, kuris bus

iSgraviruotas jlsy programinéje jrangoje, galite paleisti ,LaserPro Spirit Series” spausdintuvo tvarkykle, eidami

j <FILE> — <PRINT> —»<PROPERTIES>.

General |Layout | Separations | Prepress | Misc | B No Issues |
Destination
Name: | .
Type: Spirit Jse PPL
Status: Ready
wWhere: LPT1:
Comment: []Print to file
Print range Copies
@ Current document (O Documents Number of copies: 1 -%-_]
O Current page O Selection

e
Print style: | CorelDRAW Defaults v| [_savess...
( print Preview | ] [ pint ][ cence | App




Pastaba
CorrelDraw buvo naudojama, kaip pavyzdiné programiné jranga.

The LaserPro Spirit Series Print Driver consists of seven primary sections (pages) in which you will be able to

choose various engraving / cutting options and settings:

e Options Page

e Pen Page

e Advanced Page

e Paper Page

e lLanguage Page

e Raster Page (appears only in Black & White Mode)

e Stamp Page (appears only in Stamp Mode)

.LaserPro Spirit Series* spausdintuvo tvarkykle sudaro septyni pagrindiniai skyriai (puslapiai), kuriuose galésite
pasirinkti jvairias graviravimo / pjovimo parinktis ir nustatymus:

e  Funkcijy puslapis

e Rasiklio nustatymio puslapis

e |Spléstinis puslapis

e Popieriaus puslapis

e Kalbos puslapis

e Rastrinis puslapis (rodomas tik juodos ir baltos spalvos rezimu)

e Antspaudo puslapis (rodomas tik Zymos rezimu).

,LaserPro Spirit Series” gerai priziGrimas uZztikrina kokybiskg produkcijg, nuosekly patikimuma ir ilgesnj
produkto tarnavimo laikg. Dimai, dulkés ar liku€iy susidarymas lazerio sistemoje arba mechaniniai
komponentai gali sumazinti lazerio galig, judesio sistemos pazeidimai, sumazina gaminio gyvavimo ciklg ir gali
sukelti daugybe kity ivengiamy problemy. Siame skyriuje apraoma, kaip reguliariai atlikti darbo stalo, judesio

sistemos, veidrodziy ir objektyvo priezidrag.

Valymo daznumas priklausys nuo keliy faktoriy, pvz., dél naudojamy medziagy tipy, tiesioginés darbo

aplinkos, naudojimo daznumo, iSmetimo sistemos kokybés ir kt.



elektros lizdo “Spiriti Series”

AR IIRAAN

Gali jvykti trumpas jungimas, jei prie$ valydami nei$jungsite ir neiStrauksite i$

Sistema gali bati pazeista, jei neiSjungsite lazerio.

Visada i8junkite ir iStraukite i§ maitinimo lizdo “LaserPro Spirit Series” lazerj.

Rekomenduojamas valymas ir priezitros priemonés

Cleaning / Maintenance Tool

Special notes

Soap Solution or All-Purpose
Cleaner

Paper Towels

Cotton Cloth

Denatured Alcohol

NEGALIMA naudoti alkoholio ant
dazyto pavirSiaus, plastiko arba

lazerinés sistemos.

Acetone

Naudoti tik ant darbo stalo.

Vacuum Cleaner with a Flexible

Nozzle

Naudoti tik aplink darbo stalg bei

judesio sistema.

Lubrication syringe

Yra rinkinyje

Cotton Swabs

Yra rinkinyje

Lens Cleaner

Yra rinkinyje lvnt.

Lint Free Lens Tissue

Yra rinkinyje

#2 Phillips Screwdriver

Allen Wrench .050”




Darbo stalo ir judesio sistemos prieziira

Prieiga prie darbo stalo ir judesio sistemos

sritys. Tam reikés pakelti ,SmartLID“. Tai galite padaryti atlikdami Siuos veiksmus:

»SmartLID“ atidarymas:

1. VirSutinis maSinos dangtis gali biti atidarytas naudojant rankenas i$ ,LaserPro Spirit“ galinés puseés.
Pakelkite dangtelj iki di, kad uzfiksuotuméte sklgstj (kaip parodyta paveikslélyje

2. Rankiniu badu uzfiksuokite SmartLID per du stumdomus uZraktus, esancius kiekvienoje metalinés
atramos bégiy puséje, stumdami juos j uzrakinimo padétj (kaip parodyta zemiau esaniame
paveikslélyje.

AN |

Atidare ,SmartLID", visada jsitikinkite, kad tinkamai jjungéte ,SmartLID*
rankinius uzraktus abiejose metaliniy atraminiy bégiy pusése. Jei to nepadarysite,
gali kilti rimtas pavojus, jei SmartLID nuleis.




»SmartLID“ uzdarymas:

Norint tinkamai uzdaryti ,SmartLID* po to, kai baigiate prieigg prie darbo stalo ar judesio sistemos, atlikite

Siuos veiksmus:

1.

2.

SmartLID

Atjunkite abu stumdomus uzraktus, esancius kiekvienoje metalinés atramos begiy puséje, stumdami
juos nuo jasy j atrakinimo padét;.
Paspauskite ,SmartLID“ nuo jasy ir pereikite prie maksimalios padéties, kad iSjungtuméte sklast;

(pazymeétas nedideliu paspaudimu) ir Svelniai uzdarykite SmartLID.

Darbo stalo ir judesio sistemos valymas

1.

2.

Valykite darbo stalg ir judesio sistema, atlikdami Siuos veiksmus:
Prie§ valydami, ijunkite maitinima ir atjunkite “Spirit Series”.

Naudokite dulkiy siurblj su lanksciu purk$tuku, kad pasalintuméte dulkes ir Siuksles i$ darbo stalo ir
judesio sistemos.

Ant popieriaus ar medvilninio ranksluoscio naudokite nedidelj kiekj universaliy valymo priemoniy,

alkoholio ar acetono, kad iSvalytuméte darbo stala.

Ant popieriaus arba medvilnés ranksluoscio uztepkite muilo tirpala, universaly valiklj arba alkoholj,
kad nuvalytuméte judéjimo sistemos bégius.

Palaukite, kol viskas galutinai iSdzids, prie$ prijungdami ir pradedami naudoti ,Spirit Series".

& AR~



* Niekada nepilkite alkoholio ar acetono tiesiai j darbinj stala.

* Netinkamai naudojama alyva, alkoholis ar acetonas gali sukelti gaisrg arba
dimy susidaryma.



X & Y bégiy tepimas

Kad judesio sistema veikty sklandZiai, judesio sistemos X ir Y bégiai turi bati tepami kas savaitg. Nedidelj
kiekj lengvosios masininés alyvos arba PS2 tepalo naudokite ant popieriaus ar medvilninio ranksluoscio ir
valykite ,,X” ,Spirit* modeliui ir .Y “ bégj modeliams Spirit, Spirit LS ir Spirit GLS. PS2 tepalg galite jsigyti i$
NSK atstovy visame pasaulyje. Jei norite gauti papildomos informacijos, apsilankykite Siuo adresu:

http://www.nsk.com/It/company/network/index.html

PASTABA

ISvalykite ir sutepkite ,Spirit LS* ir ,GLS* modeliy X linijing bégj su 0,1 ml tepalu
iS Svirksto kas dvi savaites, kad tinkamai palaikytuméte judéjimo sistema.

Spirit ,Spirit LS* ir ,Spirit GLS* X linijinés bégiy tepimo alyva turi bati uzsakyta i$
GCC LaserPro ir jos jgalioty platintojy. Kitas nezinomas tepalas gali sugadinti begiy
tarnavimo laikg ir eksploatacines savybes.

Dirbdami su medziagomis, kurios gamina daug Siuksliy (pvz., Medieng), visada
valykite ir sutepkite Spirit LS ir GLS modeliy X ir Y bégius.

Pernelyg daug alyvos arba PS2 tepalo, priklijuoto ant Y bégiy, pagreitins
SiukSles gali turéti neigiamos jtakos bégiui.

»opirit LS* ir ,Spirit GLS* modeliy ,X“ bégiai turi linijinj guolj, kuris turi biti reguliariai tepamas, priklausomai

nuo darbo krivio, rekomenduojama kas dvi savaites. Laikykités toliau pateikty procediry:

ISimkite tepalo Svirkstg iS priedy dézutes.
Nuimkite tepimo angos plokste ant X bégiy.
|8virkskite 0,1 ml tepalo ties linijos guolio viduje esancia jpurSkimo anga ir perkelkite objektyvo laikiklj

taip, kad jis baty lygus.



4. Pakartokite 3 zingsnj, kol pilnai uzpildysite.

5. Pakartokite 3 ir 4 zingsnius prie injekcijos angos prieSingoje linijinio guolio puséje.
6. Uzdékite tepimo angos plokste atgal j X bég;.



] guolio angg jpilkite nedidelj kiekj tepalo skyscio

7. Atidarykite dirzg rankomis ir naudokite medvilnés tampona, kad iSvalytuméte linijinj kreiptuvg
(isitikinkite, kad nuvaléte virSutinj, apatinj ir pavirSiaus linijinj kreipiklj).

8. Naudokite Svarig alyva ant medvilnés tampono ir tada tepkite linijinj kreiptuvg (jskaitant linijinio
kreiptuvo virSy, apacia ir pavirsiy).



Optikos sistemos valymas
Veidrodziy nuémimas

Rekomenduojame patikrinti veidrodzius vieng ar du kartus per savaite, kad pamatytuméte, ar juos reikia
valyti. Jei yra Siuksliy ar dumy apnasy, atlikite Siuos veiksmus, kad juos iSvalytuméte.
PASTABA
Veidrodziai turi bati nuimami, kad juos baty galima valyti vienu metu, jog
baty iSvengta spinduliy nukreipimo po to, kai juos grazinsite j objektyvo
laikiklius.
Kaip valyti veidrodzius, zr. 8.3.2 skyriy.

Toliau pateikiamame skyriuje bus parodyta ,LaserPro Spirit“ esan¢iy keturiy veidroziy vietas bei kaip juos
iSvalyti.
Veidrodis 1 yra ,LaserPro Spirit* apacioje, kairéje puséje.
1. Naudokite # 2 ,Phillips* atsuktuva, kad atidarytuméte prieigos skydelj, esantj apatinéje ,LaserPro
Spirit“ puséje.
2. Atidarykite lizdo dangtelj, esantj apacioje kairéje “Spirit” masinos puséje.

3. Atlaisvinkite varztg ir nuimkite apsauginj juodg dangtelj esanti prieSais lazerinj vamzdel;.




4. Atsukite veidrodzio varzta.

Tinkamai nuvalykite veidrod;.
Po valymo padékite veidrodj atgal j optikos laikiklj.

PriverzZkite varztg.
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UZdarykite ir uzdenkite visus dangcius.

»Spirit GLS" hibridiné masina su dvigubais lazeriniais vamzdziais (CO2 laser tube ir ,Fiber laser tube®), be

pirmiau minéto proceso ir Svaraus veidrodzio, yra papildomas veidrodis, skirtas Fiber tube laser modeliui.

1. Atidarykite lizdo dangtelj, esantj apatinéje kairéje masinos puséje.

2. Atlaisvinkite varztg ir nuimkite apsauginj juodg dangtelj esantj prieSais lazerinj vamzdel;.
3. Atlaisvinkite veidrodinj varztg, pritvirtintg prie veidrodzio.

4. Tinkamai nuvalykite veidrod;.

5. Po valymo padékite veidrodj atgal j optikos laikiklj.

6. Priverzkite varzta.

7. Uzdarykite ir uzdenkite visus dangcius.



Veidrodziai 2, 3, 4

Sie veidrodziai yra ,LaserPro Spirit“ serijos darbo stalo srityje.

Veidrodis 2
1. Atsukite ir nuimkite juodg apsauginj dangtelj
Atsukite varzto laikiklio veidrod;.
Tinkamai nuvalykite objektyva.
Po valymo padékite veidrodj atgal j optikos laikiklj.

Priverzkite varztg.
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Uzdarykite ir uzfiksuokite juodg apsauginj dangtel].

Veidrodis 3
1. Atsukite varztg laikantj veidrod,.
Tinkamai nuvalykite objektyva.
Po valymo padékite veidrodj atgal j optikos laikiklj.
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Priverzkite varztg.



Veidrodis 4
1. Atsukite tris varztus, laikancius objektyvo laikiklj, ir nuimkite jj, kad atleistuméte 4 veidrod;j ir lesj.

2. Atsukite virsutinj varztg, kad nuimtuméte 4 veidrod;j (kaip parodyta Zemiau esanciame paveikslélyje).

t VirSutinis varztas

Tinkamai nuvalykite objektyva.
Po valymo padékite veidrodj atgal j optikos laikiklj.

PriverZkite virSutinj varzta.
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|dékite objektyvo laikiklio plokste ir priverzkite tris varztus.

Veidrodziy valymas
Nuémus kiekvieng veidrodj, reikia patikrinti, kad nebuty jbrézimy, ddmy apnasy ar SiukSliy. Jei yra liku€iy ar
Siuksliy, atlikite Siuos veiksmus, kad iSvalytuméte veidrodzius:
1. Laikykite veidrodj atspindincia puse j virSy, neliesdami veidrodzio atspindinCiosios pusés
(NEGALIMA spausti veidrodzio pavirSiaus pirStais ar kitomis valymo priemonémis).
Per veidrodj uzdékite naujg leSiy audinio lapa.
Ant audiniu padengto veidrodzio uztepkite keletg lasy lesio valiklio (uZtepkite pakankamai, kad
audinys absorbuoty pakankamai tirpalo, kad padengty veidrodzio pavirsiy).
Traukite audinj per veidrodj tik viena kryptimi.
Pakartokite valymo procesus, jei po pirmojo bandymo veidrodis néra visiSkai Svarus.

Prie$ iS naujo jdedami, jsitikinkite, kad veidrodis yra visiSkai sausas.
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0 Jei veidrodis yra subraizytas, kreipkités j GCC ,LaserPro® atstovus, kad juos pakeisty.
NEGALIMA veidrodzio pavirSiaus pirStais ar kitomis valymo priemonémis
spausti.

[0 Optikos komponentai yra labai trapds, bikite atidus juos valydami sekite instrukcijas.

LeSio nuémimas ir valymas
1. Atsukite tris fiksatoriaus varztus, pritvirtinancius objektyvo laikiklj, ir nuimkite objektyvo laikiklj, kad
atskleistuméte lesj.
2. Atsargiai iStraukite lesj.
3. ISvalykite le§j medvilnés tamponu ir valikliu. Batinai nuvalykite abi leSio objektyvo puses.

4. Valymui naudokite vatos tampona, kad Svelniai nuvalytuméte lesj ir objektyvo dangtel;.

ISsukite varztg IStra




ISmetimo vamzdzio valymas
Efektyvi iStraukiamoji ventiliacija yra labai svarbi lazerio pjovimo kokybei. Sidlome reguliariai iSvalyti
iSmetamujy dujy kanalag nuo sukaupty dulkiy, kad baty uztikrintas masy lazerinio graviravimo sistemos
védinimo efektyvumas.

1. ISimkite varztus, pritvirtinancius galine dury plokste lazerinéje masSinoje.

2. Atidarykite galines dureles ir iSimkite iSmetimo kanalg, kad iSvalytuméte vandeniu.

3. Pritvirtinkite iSmetimo kanalg ir galiniy dury plokste atgal j lazerine masSing.

Nuimkite galines
dureles ir iSmetimo
vamzdj tvirtinancius

varztus

ISimkite iSmetimo
kanalg ir iSvalykite su

vandeniu




